BMW 318 Ti Compact F2000
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MEMOIRE DE FABRICATION

Etudes et mises en ceuvres Gérald ANDRE




Ont participe activement

' Style et peinture/carrosserie : Thierry REYRE
Faisceaux électriques . Christophe ' DAUMAS,
Stephane PEYRONEL

@/ Montage . Laurent GIUSTI, Stéphane
ANDRE, Julien St MARTIN, Cyril TERRANOVA, Nicolas St
MARTIN

Partenaires

Suspension . 4.42 SOLUTION F
Instrumentation : CM2i

Composite . AC Sport

Gestion moteur : MFPower Competition




PROJET cahier des charges.
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REGLEMENTATION

1- Objet : — 20004 oy
Réaliser la construction d'une BMW Compact mod&ed - £ R <
318 (moteur essence cylindrée 1,8L), sur les bdesés réglem : :
FFSA 2001, « groupe F 2000 définition 2 ». Les pietasrgan
disponibles de la M3 seront employés afin de linlitevestisse

2- Caractéristiques de base :

Poids 960 Kg (mini réglementaire)

Moteur 4 cyl. 16 soupapes /270 ch
Voies AV/AR 1640/1670
Empattement 2700

Roues Jantes 8x18/ pneus 20x65x18

Nota : La largeur maxi hors tout ne doit pas excagedm.

3- Coque:
D’origine, allégée au maximum, ressoudée, modifi@ niveau des fixations du

pont et des barresde-torsion—Arceaumuttipoimtstade




Etudes-techniques

conceptions/modélisations/cinématiques




Etudes-techniques CAO




Etudes techniques CAO
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Validations
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Apres démontage intégral de la voiture, fabrication et
installation\sur le tourniquet./(rotation 360°)
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Déblaxonage de




Conception et maquettage. ici capteur et diffuséur
d’air d’aération habitacle.




ARCEAU




Préparation des ailes arriere.
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Pose®u kit polyester modifié
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Ajustements







Usinages-des pieces des trains roulants
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ttage train AR
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Fabrications maquettage train AV




Validations géometriques des trains,
angles/hauteurs/déebattements.




Poncages et mise en appret.
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Mise en peinture.
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Fabrications de piéces spéciales




Fabrications de pieces speéciales




Définition"de Pinstrumentation
Cahier des charges et programmations afficheurs

Km partiel

H eure Temps partiel 1
Temps partiel 2

Km totaux

C eau Regime T/min
C hu!le N Bar essence
Bar huile




Adaptations et'montage tableau de bord




Fabrication & pose faisceaux électriques




Deéfinition gestion moteur et passage au banc
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Montage
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Montages commandes
boite vitesse & frein a main




Finitions







Premiers essais/caractérisations

Fin du diapo§7ma




Homologation FFSA F2000/14-1990 recue en mars 2005.

La suite en essais de reglages ‘et, bien sur,
en courses....




