[image: image1.jpg]Dés & présent, scul le couple de semi-carters équi~
pant les moteurs depuis le N° 502 944 est fourni en piéce déta-
chée (donc recevant la bague d'étanchéité g 28X @8 38X 7 mm).-
En cas de remplacement sur un moteur de fabrication antérieure,
il convient, soit d'installer les nouvelles piéces référencées
dans la table ci dessus, soit de remplacer l'entretoise a col-
lerette réf. 0619.16.115 par 1'entretoise 0619.16.118. Recouper
cette dernmiére de 1 mm cdté bague d'étanchéité. Ramener & 14,5 =
14,6 mm, 1'épeisseur du noyau conigue du pignon de chaine afin
d'assurer une portée maximum du cbéne sans buter sur l'entretoise.

NOTA. - L'usinage nécessaire d cette transformation peut étre
exécuté par n'importe quel atelier de mécanique générale et pas
spécialement & l'aide de 1l'outil figuré sur le dessin.

* Les numéros marquant le début d'une modification sont com-
muniqués & titre purement indicatif et ne sont pas engageants.

Dans tous les cas, il convient de vérifier sur la machi
machine méme, la relation avec les données ci-dessus.

Les référence P.D. citées entre parenthéses concernent la 350 cm3




